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MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB EVO PRO.
Das ultimative Komfort-Handling-Konzept ...

Miiheloses SchweiBen Die MB EVO PRO-Brennerlinie steht fir ein vollsténdig ~ Harte Arbeitsbedingungen sind der Standard

in jeder Position ... neuves Handling-Konzept, das beziglich Form fir MIG/MAG-Schweif3brenner. Trotz geringst-
und Funktion neue Wege geht. Der Schweif3brenner moglichem Gewicht und ausgefeilter Technik,
bildet mit der Hand des Schweifers eine starke missen die Brenner sehr robust ausgelegt sein.
Einheit. Die einzigartige Ergonomie als Zusammen- Die neue MB EVO PRO-Linie setzt hier neue
spiel von Handgriff, Tasterposition, Tasterdesign und ~ MaBstéibe mit satten Verschraubungen und viel
Kugelgelenk-Konstruktion garantiert ein gutes Gefihl ~ Platz im Innenraum des Handgriffs. Technologie

fir das SchweiBen in jeder Arbeitsposition und beste  fiir Profis.

Ergebnisse.

Hand und Handgriff

verschmelzen zu einer Einheit.




K. Weinberger, Schweifer in
einem grofien Industrieunternehmen
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MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB EVO PRO.

Einfach ein gutes Gefiihl ...

MB EVO PRO luftgekihlt

,MB"VerschleiBteile im Detail. Optimierte Innengeometrie. Ausgekliigelte Kugelgelenk-
Konstruktion.

Die perfekte Kombi- Die luftgekithlten MB EVO PRO-Brenner mit dem Spezielle Innengeometrie bei luftgekihlten
nation aus Handling innovativen gewichtsreduzierten ,BIKOX® LW* er- Brennern - fiir ,coole” Handgriffe und héchste
und Leistung ... méglichen entspanntes Schweiflen - auch in Zwangs- mechanische Belastbarkeit.

positionen. Die verbesserten Handlingseigenschaften

und die Entlastung der Schweif3er wirken sich enorm Low-weight BIKOX® (LW) - bis 34 % Gewichts-

positiv auf die Qualitét der Schweif3naht aus. reduktion.

1 Bewdghrtes ,MB“Verschleifteilkonzept - fir Solider, baugréBenoptimierter Zentralanschluss.
hohe Standzeiten.

Echter 2-Komponenten-Handgriff - robust und Leistung pro Gramm Brennergewicht ...

ergonomisch. Durch Gewichtsreduktion von bis zu 34 % (Schlauch-
paketausfihrung 4 m) erzielt ABICOR BINZEL mit

Optimale Tasterposition, flach auslaufendes den luftgekihlten MB EVO PRO-Brennern eine Best-

Handgriffdesign - fir prézise und sichere marke in der Relation ,Leistung pro Gramm Brenner-

Bedienung. gewicht” und setzt beim Handlingsgewicht ganz
neue Maf3stébe.




Im Durchschnitt 35 % Muskelentlastung ...

Eine wissenschaftliche Studie der sportmedizinischen Abteilung der Justus-Liebig-
Universitét GieBen untersuchte die Muskelbeanspruchung bei Verwendung des
neuen luftgekihlten MB EVO PRO 36 im Vergleich zu dem bereits sehr ergono-
mischen Vorgénger MB GRIP 36. Beide Schweif3brenner wurden von den Pro-
banden in den Positionen PA und PE getestet.

Die wissenschaftlich fundierten Ergebnisse zeigen signifikante Entlastungen,
insbesondere fir die Nackenmuskulatur, auf. Entspanntes Schweiflen und ein
gutes Gefilhl nach getaner Arbeit.

MB EVO PRO 36 in Schwei3position PA (waagerechtes MB EVO PRO 36 in SchweiBposition PE (Uberkopf-
SchweiBen von Stumpf- und Kehlnéhten). schweifen).

In der Studie konnte durch Verwendung eines Augmented Redlity Schwei3simulators
die reale Arbeitsbelastung zusammen mit der Arbeitsqualitét (gemessene Arbeits-
kriterien: Geschwindigkeit, Anstellwinkel, Abstand, Geradigkeit) erstmalig in diesem
Detailierungsgrad erfasst werden. Alles Faktoren, die einen immensen Einfluss auf
die Gite der Schweif3naht haben. Somit ist wissenschaftlich fundiert eine Aussage
zur Muskelbelastung im Verhéltnis zu einer zu erwartenden Schweifinahtqualitét
moglich!

Der MB EVO PRO garantiert bessere Ergebnisse ...

Muskelbe-

anspruchung
Nackenmuskel
M. trapezius

(MVC%*)

25

0

-35%

PE PA Gesamt
Bl MB GRIP 36 MB EVO PRO 36

W e o — -l il -
i‘qu o bik Geschwindigkeit +4 %
ED... Anstellwinkel +14 %
Abstand +17 %
Geradigkeit +3 %

* MVC steht fiir Maximum Voluntary Contraction

(Maximale willkirliche Kontraktion). Es ist ein
MaB dafiir, wie stark ein Muskel isometrisch
kontrahieren kann.

Das nach BORG-Skala erfasste subjektive Belastungsempfinden ergab eine um
bis zu Uber 25 % verbesserte Wertung fir den neuen MB EVO PRO 36-Schweif-
brenner im Vergleich zu dem konventionellen MB GRIP 36-Brenner mit gleicher
Ampere-Leistungsklasse.



MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB EVO PRO.

Einfach besser schweil3en ...

MB EVO PRO fliissiggekihlt

Das Zusammen-
spiel der Details
macht den Unter-
schied ...

,MB"VerschleiBteile im Detail. Optimierte Innengeometrie.

Die flissiggekihlten MB EVO PRO-Brenner bestechen
durch ihr durchdachtes Kishlungskonzept und ausge-
wdhlte Materialkombinationen. Durch das extrem
,coole” Frontend konnte die Verschleif3teil-Standzeit
erhdht und extra Leistungsreserven, besonders fir das
hochamperige Schweifen, realisiert werden.

1 Hochwertigste ,MB“-Verschleifteilkomponenten
und optimierte Brennerkiihlung - fir héchste
Standzeit.

Echter 2-Komponenten-Handgriff - robust und
ergonomisch.

Optimale Tasterposition, flach auslaufendes
Handgriffdesign und ausgekliigelte Kugel-
gelenk-Konstruktion - fir bestes Handling in
jeder Schweif3position.

Ausgekliigelte Kugelgelenk- Robuster, baugrafienoptimierter
Konstruktion. Zentralanschluss.

4 Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail -
beste Platzverhdlnisse fir einfachste Instand-
haltungsmaf3nahmen.

Flexible Hochleistungs-Medienschléuche mit
speziellem Schutzgewebe - fir ein angenehm
bewegliches Schlauchpaket.

Robuster, baugréf3enoptimierter Zentralanschluss
mit geschitzter Schlauchfihrung.




Durch ausgekligelte konstruktive Anderungen und neue Materialkombinationen
wurde das Kishlungssystem der flissiggekihlten MB EVO PRO-Brenner optimiert
und so die Temperaturen der Verschleiteile um bis zu mehr als 100° C im Ver-
gleich zu Brennern anderer Hersteller gesenkt. Fiir die Praxis im harten Industrie-

einsatz bedeutet dies einen ,ruhigeren und stabileren” Lichtbogen, der gerade
bei Arbeiten im héheren Leistungsbereich die Standzeiten messbar verbessert.

Temperaturmessungen

Parameter

|=350A

U=32v 500
DC=100%

Gas = Mix 82/18 400
T=23x10 Min.

Gasdise Gasdise Brennerhals  Brennerhals
vorne hinten vorne hinten

Stromdise

W Wettbewerber MB EVO PRO 501 D

Frontend: Wettbewerber Typ 501 D Frontend: MB EVO PRO 501 D

£
Stromdiisenverbrauch pro Drahtrolle ...

Der Einfluss der optimalen Kishlung des Frontends
wird anhand von Ergebnissen aus der Praxis deutlich.
Bei einer Untersuchung eines grofen Industriebetriebes
wurde der Stromdisenverbrauch von vier Produktions-
bereichen iiber drei Monate erfasst. Mit dem neuen

Konstruktionsprinzip von ABICOR BINZEL wurde der Uk _

Stromdisenverbrauch pro verschweif3ter Drahtrolle \ 7 ;

gegeniiber dem besten Wettbewerber halbiert. /T :n-ﬂ - / A
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MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB EVO PRO.

Technische Daten nach EN 60 974-7

M&W

Kihlart

Luftgekihlt v v v v v

Flgssiggekihlt - = - - _

Belastung

CO, (A) 180 250 230 270 320

Mischgas M21 (A) 150 220 200 240 290

Einschaltdauer (%) 60 60 60 60 60

Draht-@ (mm) 0,6-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2
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Kihlart 2

Luftgekihlt - - - - - 3

Flgssiggekihlt v v v v v £
5

Belastung )

COo, (A) 325 450 475 550 575 =

Mischgas M21 (A) 300 400 425 500 525 P

Einschaltdauer (%) 100 100 100 100 100 =
3

Draht-@ (mm) 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6 2

Alle genannten und gezeigten Marken- oder Warenzeichen sind eingetragene Marken
oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen Eigentimer.
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